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1.  危 険 ・ 有 害 性 情 報 に つ い て は S D S を ご 参 照 く だ さ い 。

2. 被 塗 物 は 完 全 に 脱 脂 し て く だ さ い 。

3.  指 定 以 外 の シ ン ナ ー を 使 用 し ま す と 、 経 時 変 化 に よ り
塗 料 成 分 が 分 離 し 所 定 の 性 能 が 発 現 し な く な り ま す 。

4.  希 釈 後 は 早 め に ご 使 用 く だ さ い 。

5.  製 品 は 密 栓 し た う え で 冷 暗 所 に 保 管 し て く だ さ い 。
硬 化 剤 は 空 気 中 の 水 分 （ 湿 気 ） と 反 応 し ま す の で 早 め に ご 使 用 く だ さ い 。

6.  使 用 期 限 は 当 社 出 荷 日 よ り 主 剤 ： 6 ヶ 月 以 内 、 硬 化 剤 ： 3 ヶ 月 以 内 、
シ ン ナ ー ： 1 年 以 内 で す 。 開 封 後 は 早 め に ご 使 用 く だ さ い 。

7.  本 製 品 は 屋 内 用 途 を 目 的 と し て 設 計 し て い ま す 。
そ の た め 屋 外 ま た は 長 時 間 直 射 日 光 の 当 た る 場 所 へ の ご 使 用 は お 控 え く だ さ い 。

8.  塗 料 の 種 類 に よ っ て は 層 間 密 着 性 が 十 分 で な い 場 合 が あ り ま す の で 、
ご 使 用 の 際 に は 必 ず 事 前 に 確 認 し て く だ さ い 。

9.  未 硬 化 状 態 の 塗 膜 は 表 面 の 活 性 度 が 高 い 状 態 に あ り ま す 。
そ の た め 乾 燥 雰 囲 気 中 の 酸 や ア ル カ リ 成 分 （ 鋼 材 処 理 液 等 ） と 反 応 し 、
変 色 す る 場 合 が あ り ま す の で 十 分 ご 注 意 く だ さ い 。

 1 0.  プ ラ イ マ ー を 必 要 と す る 場 合 は 、 担 当 営 業 員 に ご 相 談 く だ さ い 。

特 殊 ア ク リ ル ウ レ タ ン 樹 脂 / 2 液 / 常 温 乾 燥

環 境 対 応 型 塗 料

エ コ ブ ラ イ ト ハ ン マ ー ト ン は 、 地 球 環 境 の 未 来 を 見 据 え て

「 人 と 環 境 に 優 し い 」 こ と を コ ン セ プ ト に 研 究 開 発 い た し ま し た 。

ト ル エ ン ・ キ シ レ ン ・ M I B K ・ ス チ レ ン の

合 計 含 有 量 「 0. 1 % 未 満 」 を 実 現 し た 環 境 対 応 型 模 様 塗 料 で す 。

ス プ レ ー 塗 装 に よ り 容 易 に ラ ン ダ ム な 凹 凸 が

光 の 接 触 に よ っ て 様 々 な 表 情 を 生 み 出 す 模 様 を 形 成 で き ま す の で

各 分 野 に 広 く ご 利 用 い た だ け ま す 。

注 意 事 項

製 品 に 関 す る

お 問 い 合 わ せ 先
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※ 塩 水 噴 霧 試 験 ： 下 塗 塗 料 エ ド ボ ー セ イ E P R 9 0 1 ホ ワ イ ト を 塗 装 し 実 施 。

ハ ン マ ー ト ン パ タ ー ン と カ ラ ー バ リ エ ー シ ョ ン で 多 様 な 表 現 が 可 能
特 殊 シ リ コ ン を 用 い る こ と で 、 こ れ ま で は 困 難 と さ れ て い た 環 境 対 応 型 ハ ン マ ー ト ン 塗 料 の 開 発 に 成 功 し ま し た 。

1. 前 処 理

　 塗 装 物 は 塗 装 前 に 十 分 な 錆 落 と し ・ 脱 脂 を 行 っ て く だ さ い 。

2. 下 塗

　  金 属 用 途 と し て 防 錆 性 能 が 必 要 な 場 合 は 、 エ ド ボ ー セ イ E P R を 下 塗 と し て ご 使 用 く だ さ い 。

3. 撹 拌

　 顔 料 ・ 艶 消 剤 等 が 沈 殿 し て い る 場 合 が あ り ま す の で 、 ご 使 用 前 に 十 分 撹 拌 し て く だ さ い 。
　 ※ 過 度 の 撹 拌 は 模 様 を 不 均 一 に す る こ と が あ り ま す の で ご 注 意 く だ さ い 。

4. 希 釈 ・ 混 合

　 塗 料 の 配 合 比 率 は 、 主 剤 ： 硬 化 剤 ： シ ン ナ ー  ＝  8 ： 1 ： 1 ～ 2 で す 。

　 希 釈 剤 は T hi n n er 4 1 0 0 S W を 使 用 し 、 計 量 は 重 量 比 で 正 確 に 行 っ て く だ さ い 。

　 岩 田 粘 度 カ ッ プ N K- 2 で 2 0 ～ 3 0 秒 （ 2 5 ℃ ） に 粘 度 調 整 し て く だ さ い 。

特 長

用 途

メ タ リ ッ ク 標 準 / 青 メ タ リ ッ ク 小 型 / 青 ノ ン メ タ / 青

調 色 可 能
※ 特 殊 色 を ご 要 望 の 際 は 、 各 担 当 営 業 員 ま で ご 相 談 く だ さ い 。

色 相

使 用 方 法

品 質 性 能

測 定 項 目

定 量 値
( μ g / 1 0 0 c m ² )

基 本 物 性 試 験 結 果

試 験 塗 料 ： エ コ ブ ラ イ ト ハ ン マ ー ト ン E R H 9 0 1 ホ ワ イ ト
試 験 条 件 ： 8 0 ℃ × 3 0 分 、7 日 間 常 温 放 置 後 試 験
試 験 素 材 ： ボ ン デ 鋼 板 に て 試 験 を 実 施 （ 密 着 性 試 験 に つ い て は 下 記 試 験 条 件 を 参 照 ）

自 動 車 部 品 V O C 試 験 結 果
試 験 塗 料 ： エ コ ブ ラ イ ト ハ ン マ ー ト ン E R H 9 0 1 ホ ワ イ ト
試 験 条 件 ： 1 0 L デ ト ラ ー バ ッ グ に 試 験 品 と 5 L の 純 窒 素 を 封 入 し 、6 5 ℃ × 2 時 間 後 の バ ッ グ 内
試 験 方 法 ： I S C- F 0 0- 0 0 1 A に 準 拠

ト ル エ ン

0. 0 5 未 満

エ チ ル
ベ ン ゼ ン

0. 0 5 未 満

キ シ レ ン

0. 0 5 未 満

ス チ レ ン

0. 0 5 未 満

テ ト  ラ
デ カ ン

0. 0 5 未 満

ホ ル ム
ア  ル  デ  ヒ ド

0. 0 6

ア  セ ト
ア  ル  デ  ヒ ド

0. 0 9

フ タ ル 酸 ジ
－ n － ブ  チ  ル

0. 0 5 未 満

フ タ ル  酸 ジ － 2 －
エ チ ル ヘ キ シ ル

0. 0 5 未 満

メ タ リ ッ ク 標 準 / シ ル バ ー メ タ リ ッ ク 小 型 / シ ル バ ー ノ ン メ タ / シ ル バ ー

※ 各 種 試 験 結 果 は 当 社 に お い て の 評 価 で あ り 、 品 質 性 能 を 保 証 す る も の で は な い 事 を ご 了 承 く だ さ い 。

光 学 機 器 ・ 家 電 製 品 ・ 医 療 機 器 ・ 遊 戯 産 業 ・ 工 作 機 械 ・ 産 業 機 械 ・ 電 子 機 械 関 係

自 動 車 内 装 品 等 の プ ラ ス チ ッ ク お よ び 金 属 製 品

環 境 へ の 負 荷 低 減 に 努 め た 環 境 対 応 性      
特 定 化 学 物 質 障 害 予 防 規 則 ( 平 成 2 9 年 改 定 ) お よ び R o H S 指 令 指 定 有 害 1 0 物 質 に 対 応 し 、

P R T R 対 象 物 質 大 幅 削 減 す る こ と で 、ト ル エ ン ・ キ シ レ ン ・ MI B K ・ ス チ レ ン の 合 計 含 有 量

 「 0. 1 % 未 満 」 を 実 現 い た し ま し た 。ま た 、 原 色 は 全 て 無 鉛 顔 料 （ ク ロ ム フ リ ー ） を 使 用 し て い ま す 。 

幅 広 い 素 材 に 対 す る 良 好 な 密 着 性
プ ラ ス チ ッ ク ・ 金 属 に 対 し て 抜 群 な 密 着 性 を 発 揮 し ま す 。

優 れ た 塗 膜 性 能 お よ び 作 業 性
耐 薬 品 性 ・ 耐 溶 剤 性 ・ 耐 汚 染 性 に 優 れ て い ま す 。 ま た 、 速 乾 性 が 高 く 作 業 性 に 優 れ て い ま す 。

容 量 主 　 剤  エ コ ブ ラ イ ト ハ ン マ ー ト ン E R H  ：  1 6 ㎏  /  4 ㎏

硬 化 剤  エ コ ブ ラ イ ト 硬 化 剤 E R- H 1 ( 標 準 型 ) ：   2 ㎏  / 5 0 0  ℊ

シ ン ナ ー  T hi n n e r 4 1 0 0 S W ：  1 6  L  / 3. 8  L

※ 塗 装 環 境 に 適 し た 専 用 シ ン ナ ー を ご 要 望 の 際 は 、 各 担 当 営 業 員 ま で ご 相 談 く だ さ い 。

セ ッ テ ィ ン グ  2 5 ℃ × 1 0 ～ 1 5 分

硬 化 乾 燥  2 5 ℃ × 4 時 間

強 制 乾 燥  6 0 ～ 8 0 ℃ × 3 0 分

完 全 硬 化  2 5 ℃ × 7 日 間

※ 梱 包 作 業 等 次 の 工 程 を 行 う 場 合 は 、1 日 以 上 放 置 後 行 っ て く だ さ い 。

※ 強 制 乾 燥 を 行 う 場 合 は 、 塗 装 後 セ ッ テ ィ ン グ タ イ ム 1 0 ～ 1 5 分 間
　 常 温 放 置 し て か ら 乾 燥 さ せ て く だ さ い 。

※ プ ラ ス チ ッ ク 製 品 の 強 制 乾 燥 は 、 素 材 の 耐 熱 温 度 を 確 認 の 上 、 行 っ て く だ さ い 。

※ 塗 膜 が 耐 薬 品 性 等 の 諸 耐 性 を 発 現 す る に は 約 7 日 間 以 上 の 乾 燥 が 必 要 で す 。

空 気 圧    0. 2 ～ 0. 5 M P a

ノ ズ ル 口 径   1. 2 ～ 1. 5 ㎜

    淡 彩 色 系 ： 約 1 0 0 g / ㎡　
    濃 色 系 ： 約 1 1 0 g / ㎡  ※ メ タ リ ッ ク 塗 装 の 要 領 で 絞 り 気 味 に 2 ～ 3 回 塗 り 重 ね し て く だ さ い 。

※ 2 液 硬 化 型 の た め ポ ッ ト ラ イ フ （ 可 使 時 間 ） が 生 じ ま す 。

　 2 5 ℃ × 6 時 間 以 内 に ご 使 用 く だ さ い 。

　 （ ポ ッ ト ラ イ フ を 過 ぎ た も の は 廃 棄 し て く だ さ い 。 ）

6. 塗 装

7. 乾 燥 時 間

塗 布 量  

　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 　 試 験 条 件試 験 項 目 社 内 規 格結 果

鉛 筆 硬 度

耐 屈 曲 性

耐 衝 撃 性

耐 水 性

耐 油 性

耐 湿 性

耐 酸 性

耐  ア  ル カ リ 性

耐 溶 剤 性

耐 塩 水 性

エ リ ク セ ン  値

密 着 性

2 H Ｈ ≦

ク ロ ス カ ッ ト テ ー プ 剥 離 試 験 （ A B S 樹 脂 ）

ク ロ ス カ ッ ト テ ー プ 剥 離 試 験 （ P C( ユ ー ピ ロ ン) 樹 脂 ）

ク ロ ス カ ッ ト テ ー プ 剥 離 試 験 （ P C( タ キ ロ ン) 樹 脂 ）

ク ロ ス カ ッ ト テ ー プ 剥 離 試 験 （ F R P 樹 脂 ）

ク ロ ス カ ッ ト テ ー プ 剥 離 試 験 （ ア ル ミ A 1 0 5 0 P 板 ）

ク ロ ス カ ッ ト テ ー プ 剥 離 試 験 （ ア ル ミ A 5 0 5 2 P 板 ）

ク ロ ス カ ッ ト テ ー プ 剥 離 試 験 （ ア ル ミ A 6 0 6 3 P 板 ）

ク ロ ス カ ッ ト テ ー プ 剥 離 試 験 （ ス テ ン レ ス S U S 3 0 4 P 板 ）

ク ロ ス カ ッ ト テ ー プ 剥 離 試 験 （ ス テ ン レ ス S U S 3 1 6 P 板 ）

ク ロ ス カ ッ ト テ ー プ 剥 離 試 験 （ S P C C- S D 鋼 板 ）

ク ロ ス カ ッ ト テ ー プ 剥 離 試 験 （ ボ ン デ 処 理 鋼 板 ）

ク ロ ス カ ッ ト テ ー プ 剥 離 試 験 （ 蒸 着 ク ロ ム メ ッ キ 板 ）

鉛 筆 硬 度 試 験 機  （ 三 菱 ユ ニ 鉛筆 × 1 k g 荷 重 ）

屈 曲 試 験 機 屈 曲 試 験 機   ( φ 6㎜ × 1 8 0 °/ 秒 ）

デ ュ ポ ン 衝 撃 試 験 機  （ φ 1 / 2  イ ン チ × 5 0 0 g × 3 0 ㎝ ）

純 水 （ 2 5 ℃ × 4 8 時 間 浸 漬 後 　 2 4 時 間 常 温 放 置 　 外 観 確 認 ）

潤 滑 油 （ 2 5 ℃ × 2 4 時 間 浸 漬 後 　 2 4 時 間 常 温 放 置 　 外 観 確 認 ）

耐 湿 試 験 機 （ 6 0 ℃ × 9 5 ％ R H × 1 2 0 時 間 後 　 2 4 時 間 常 温 放 置 　 外 観 確 認 ）

5 ％ H ₂ S O ₄（ 2 5 ℃ × 2 4 時 間 浸 漬 後 　 2 4 時 間 常 温 放 置 　 外 観 確 認 ）

5 ％ N a ₂ C O ₃（ 2 5 ℃ × 4 8 時 間 浸 漬 後 　 2 4 時 間 常 温 放 置 　 外 観 確 認 ）

メ タ ノ ー ル ラ ビ ン グ （ 5 0 0 g 荷 重 　 下 地 露 出 ま で の 往 復 回 数 ）

塩 水 噴 霧 試 験 機 （ 5 ％ N a Cl 水 溶 液 × 雰 囲 気 温 度 3 5 ℃ × 湿 度 9 8 ％ × 7 2 時 間 ）

エ リ ク セ ン 試 験 機 （ φ 2  ㎝ × 3  ㎜  押 し 出 し ）

1 ㎜

合 格

1 0 0 回 ≦

錆 幅 3 ㎜ ≧

割 れ ・ 剥 離 等 な き こ と

1 0 0 / 1 0 0

合 格

9 5 / 1 0 0

割 れ ・ 剥 離 等 な き こ と

外 観 異 状 な き こ と




